OCHRANNE MECHY -« standardni provedeni

Poptavkovy formular pro za tepla svarované ochranné méchy

D kde ma byt ochranny méch pouzit: p material, ktery pada na méch:

[ stroje pro obrabéni kovi - c_)gelovsé tVF,I'Sky
[ stroje pro obrabéni mramoru U litinové trisky

. . . 5 [ médéné trisky
[ stroje na vyrobu Sperk

. N Q hlinikové tiisky
] StrOje na zpracovani papiru 1 dievéné th’sky

[ stroje na zpracovani textilu [ okolni prach
[ stroje na zpracovani skla [ brusné "blato"
[ stroje pro potravinaisky pramysl U jiskry svafeni

p mnozstvi materialu, které pada na méch:

[ stroje pro farmaceuticky priimysl H jiné
[ stroje pro zemédélstvi

[ stroje na zpracovani kiize

kg
teplota materialu, ktery pada na méch:

°C
teplota okolniho prostfedi....................... °C
maximalni rychlost posuvu: ........... m min-1
max. zrychleni: g

p tekutiny, kterym je méch vystaven:

pracovni cyklus / hodiny:

[ stroje pro zpracovani hliny [ vodni para
[ stroje na zpracovani dreva 1 chladici kapalina . . . .
Qjiné Q mineralni olej 15O pocet pracovnich hodin denné:
1 jiné
typ méchu: [ za tepla svafovany (1 za tepla svar.s pevnymi lamelami [ za tepla svat. s pohybliv. lamelami
pracovni poloha: 4 horizontalni [ vertikalni (4 Celni (pti¢nik)
standardni tvary: a UL-0S a UL-3S [ TL-DXC 1 QL-CAP
4 UL-1S 4 DL-DXC [ TL-DXI 1 QL-RETT 4 CL-SIM
(d UL-2ST a TL-SIM (4 QL-QUAD 1 QL-ASI 4 CL-ASI
material méchu TEMAT: 1 106 4 015 151 1 164 1 165 1 169 1017 1020
material vodiciho ramu: [ PVCO0,5 J PVC1,0 d PVC1,5
material koncového ramu: 1 AL 2,0 J AL 3,0 J ST 2,0 J ST 3,0 J ST 4,0
[ PVC2,0 [ PVC3,0
material pro lamely: 4 AL d INOX
upevnéni koncovéhoramu 1: 1 A d B1 d B2 ac dE 4 F aaG aH ar
upevnéni koncovéhoramu2: [ A [ B1 B2 ac aE aF aG aH ar
D P.A.= vytazeni mm
P.C.= stlaceni mm
zdvih = mm
a= vyska méchu mm
B= 3itka zahybu mm
x= vyska zahybu mm
adx= vyska méchu vpravo mm
asx= vyska méchu vlevo mm

d="Sitka spodniho upevnéni"

ddx= "Sitka spodniho upevnéni" vpravo
dsx="Sitka spodniho upevnéni" VIEVO .........ccecrnerrnerenens

asb= Sitka max. roztazeni

L= sitka presahu lamel mm
Z= presah mm

D jméno zakaznika

telefon: email:

mnozstvi

rocni potreba

datum

poznamky.

POZOR: pole s udaji a obrazky oznacené p je nutné vyplnit pro vytvoreni nasi nabidky.

Prosim vyplnéné odeslete emailem na info@pei.eu nebo faxem na ¢islo + 39 051 6464840.
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www.pei.eu

Kopirovdni a rozmnoZovdni strdnek (i jenom cdtecné) je zakdzané. U vsech vyrobki popsanych a zobrazenych zde v katalogu si vyhrazujeme prdvo zmény.



