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Alles unter einer Fuhrung

Dringt Kiihlschmiermittel in das System hydrostatischer Fiihrungen von Maschinen ein, sind Verunrei-
nigungen, Systembeeintrachtigungen oder grofBere Schéaden die Folge. Die italienische Firmengruppe
P.E.|. hat eine originelle Lésung ausgearbeitet, die Abhilfe verspricht.

‘ ie P.E.I-Gruppe mit Haupt-
sitz in Calderara di Reno/
Bologna, stellt unter ande-

rem insbesondere Teleskopstahlab-
deckungen und thermogeschweifite
Faltenbilge her. Die stiindige Wei-
terentwicklung dieser zwei Pro-
duktgruppen fithrt zu den aktuellen,
perfektionierten Ausfithrungen. Bei
einigen Anwendungen werden diese
zwel Abdeckarten bereits erfolgreich
kombiniert, wie etwa in Maschinen
mit hydrostatischen Fithrungen.

Bei diesen Maschinen handelt es
sich meist um grof3e Bohrwerke, in
denen ein Olfilm anstatt der tradi-
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Dual Barrier 2Evo: Jeder
Kasten der Teleskopabde-
ckung verfiigt im Inneren
iiber ein Faltenbalgsegment.

Der Faltenbalg lauft
zusammen mit der Stahlab-
deckung, Doppelfiihrungen
werden vermieden.

Die neue Ausfiihrung
bendtigt keine zusé&tzlichen
Fithrungen - der Faltenbalg

ist in der Stahlabdeckung
verankert.

tionellen Fithrungen mit Rollen und Kugellager genutzt wird.
Die Maschine lauft auf diesem speziellen Hydrauliksl-Film, der
einem hohen Reinheitsgrad entsprechen muss, um seine Leis-
tungen bringen zu kénnen.

Andererseits wird in diesen Maschinen auch das iibliche Kiihl-
schmiermittel eingesetzt, um das Werkzeug zu kithlen - und
genau hier liegt die Krux: Es muss absolut gewéhrleistet sein, dass
dieses KSM nichtin das System der hydrostatischen Flihrungen
eindringt. Dies hitte eine Verunreinigung zur Folge, die das
gesamte System beeintridchtigt und grofie Schidden verursacht.
Die iiblicherweise eingesetzte Standardldsungist die “doppelte
Isolierung’, das heift, ein thermogeschweifiter Faltenbalg unter
einer Teleskopabdeckung.

Jedes dieser Abdeckungssysteme lduft auf eigenen Fithrungen.
Eine perfekte Ausrichtung der Fiihrungen muss somit gewéhr-
leistet sein - ganz zu schweigen von der zusétzlichen Arbeitszeit



fiir die doppelte Montage und dem entsprechend hohen Platz-
bedarfin der Maschine. Aufgrund dieser Problematik hat P.E.I.
eine originelle Lésung ausgearbeitet, die einen Faltenbalg mit
Gewebe in eine Stahlabdeckung integriert.

Dank innovativer Modulbauweise nur eine Laufbahn

Dazu Michele Benedetti, Geschéftsfithrer der Unternehmens-
gruppe mit Hauptsitz in Bologna: ,Unser neues Produkt Dual
Barrier 2Evo prisentiert eine innovative Modulbauweise des
Faltenbalgs - jeder Kasten der Teleskopabdeckung verfiigt im
Inneren iiber ein Faltenbalgsegment. Im Grunde ist jedes Falten-
balgsegment in die Stahlabdeckung integriert: Auf diese Weise
erhilt der Maschinenhersteller eine Abdeckung, die nur einer
Laufbahn bedarf. Der Faltenbalglduft zusammen mit der Stahl-
abdeckung, Doppelfithrungen werden vermieden.”

Benedetti fithrt weiter aus: ,Der Vorteil ist betrdchtlich: Anstatt
mehrere Schienen und Bahnen auf einem bereits mit Vorrich-
tungen iiberfiillten Maschinenbett vorsehen zu miissen, instal-
liert der Maschinentechniker eine einzige Fiihrung. Er montiert
die Teleskopabdeckung wie gewohnt und erhilt automatisch
die doppelte integrierte Abdeckung. Beide Produkte gab es
bereits als separate Einheiten, mit doppelter Fithrung. Die
neue Ausfiihrungist eigentlich ein génzlich neues Produkt und
bendotigt keine zusétzlichen Fiihrungen - der Faltenbalg ist in
der Stahlabdeckung verankert. Die Integrierung des Faltenbalgs
im Inneren der Stahlabdeckung ist keine banale Variante, wes-
halb wir diese Ausfithrung umgehend zum Patent angemeldet
haben”. |

www.pei.eu | Halle 7, Stand B42

DIE UNTERNEHMENSGRUPPE P.E.I. ...

... zhlt heute 420 Mitarbeiter, die in sieben Produktions-
statten beschaftigt sind: P.E.I. Srl mit Hauptsitz in Cal-
derara di Reno, Bologna, die 2017 aufgrund des starken
Umsatzzuwachses bei den in Bologna hergestellten Rol-
loabdeckungen die Produktionsstatte in Calderara di Reno
um das Doppelte erweitert hat; S.P.E.R. Srl, das Werk fiir
die Produktion von geklebten, gendhten oder thermoge-
schweiften Faltenbdlgen sowie Teleskopstahlabdeckungen
mit Sitz in Cremona; Zanini Srl, fir die Herstellung leich-
ter Feinblechtechnik mit Sitz in Zola Predosa, Bologna.

Michele Benedetti,
Geschéftsfiihrer
der Unterneh-

mensgruppe P.E.l.:

,Beide Produkte
gab es bereits als
separate Einhei-
ten, mit doppelter
Fiihrung.”

Bilder: P.E.I.
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