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Sistemas de fijacion de las bridas
= Solucién Tipo A: brida recubierta por el tejido del fuelle Tipo A © Tipol
(sin el Ultimo soporte) :

= Solucién Tipo I brida pintada y fijada al ultimo soporte
del fuelle

m  Solucién con brida de fijaciéon de chapa de acero, aluminio
o PVC

m  Forma y agujeros segun disefio del cliente

= Solucidn Tipo B1: brida que sobresale internamente con Tipo B1
respecto al perfil del fuelle

= Solucidn Tipo B2: brida que sobresale externamente con
respecto al perfil del fuelle

s Solucion con brida de fijacion de chapa de acero,

n Iii:rziani;ac;sjvecros segun disefio del cliente 7//////////// :

= Brida pintada y fijada al Ultimo soporte del fuelle con Tipo C
orificios roscados

= Solucién con brida de fijacion de chapa de acero
m  Forma y agujeros segun disefio del cliente

s Los orificios de la brida son roscados

= Solucién mediante fijacion rapida tipo VELCRO.

s La funcidn de la brida de fijacion la desempena un
soporte de PVC al cual se le aplica un VELCRO. Se aplica
una tira de velcro directamente a la maquina.

W
m  Esta solucion ofrece las ventajas siguientes: S
- Montaje y desmontaje rapidos del fuelle

- Coste reducido ’
1 = Soporte del fuelle de PVC 3 =Soporte de PVC

Aconsejado en ambientes de trabajo secos 2 = Tira de velcro a aplicar a 4 = Brida
la maquina 5 =Tira de velcro a aplicar a la
maquina
= Solucién mediante fijacion rapida de ALTA RESISTENCIA. Tipo F - Tipo G (pliegue entero en PVC)
m Labrida defijacion se fabrica de chapa de acero, aluminio :
o PVC con forma y agujeros segun disefo del cliente.
L4

s Esta solucion ofrece las ventajas siguientes:

]
N

- Montaje y desmontaje rapidos del fuelle

- Perfecto sellado perimetral mediante la aplicacion

de espuma.
Aconsejado en ambientes de trabajo humedos 1 =Soporte de PVC 3 =Soporte de PVC
2 = Brida 4 = Brida
5 = Brida
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FUELLES PLANOS

CUESTIONARIO PARA FUELLES TERMOSOLDADOS
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Tipo de maquina en la que se montara
el Fuelle:

Maquina para elaboracion de METALES
Maquina para elaboracion de PIEDRA
Maquina para elaboracién JOYERIA
Maquina para elaboraciéon de PAPEL
Maquina para elaboraciéon de TEJIDO
Maquina para elaboraciéon de VIDRIO
Maquina para elaboracién de ALIMENTOS
Maquina para elaboracién FARMACEUTICA
Maquina para elaboracién AGRICOLA
Maquina para elaboracion de PIEL
Maquina para elaboraciéon de CERAMICA
Maquina para elaboraciéon de MADERA

Tipo de material que cae sobre el
Fuelle:

1 Viruta de acero

1 Viruta de fundicion

1 Viruta de bronce

1 Viruta de aluminio

3 Viruta de madera

1 Aceite residual de rectificacion

1 Proyecciones de soldadura

1 Polvo del ambiente

1 Otros

Liquidos a los que se expondra el fuelle:
1 Vapor de agua

[ Aceites refrigerantes

1 Aceite de viscosidad ISO.......ecnnns

1 Otros

]
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1 Otros

1 Termosoldado

p Tipo de fuelle: 1 Termosoldado con lamas fijas

Posicién de trabajo: 1 Horizontal 1 Vertical 1 Frontal

Forma del fuelle: d UL-OS  UL-3S 0 TL-DXC a
a UL-1S 1 DL-DXC a TL-DXI a
a UL-2ST a TL-SIM 1 QL-QUAD a

Material del fuelle TEMAT: 1 106 1 015 151 164 1165

Material del soporte: a PVC 0,5 a PVC1,0 a PVC15

Material de la brida: d AL2,0 AL 3,0 b AC20 a
a PVvC 2,0 4 PVC 3,0 4 INOX

Material de las lamas: a AL a INOX

Sistema de fijacion de la brida1: 1O A a Bl a B2 ac aE

Sistema de fijacion de la brida2: O A a Bl a B2 ac aE

p P.A.= Paquete abierto mm

P.C.= Paquete cerrado mm

LC (Carrera)= mm

a= Altura del fuelle mm

B= Anchura del fuelle mm

x= Altura del pliegue mm

adx= Altura del fuelle, derecha mm

asx= Altura del fuelle, izquierda mm

d= Cara mm

ddx= Cara derecha mm

dsx= Cara izquierda mm

asb= Espacio ocupado por el tensor mm

L= Paquete de lamas mm

Z= Espacio ocupado por las lamas mm

p Nombre del cliente:
Tel:
Cantidad:

Pedido anual:

E-mail:

Fecha:

Notas:

NOTA: Los campos o datos marcados con
electrénico a info@pei.it o por fax al nimero +39 051 6464840.

www.pei.it

p Cantidad de material que cae sobre
el fuelle: Kg

Temperatura del material que cae
sobre el fuelle: °C

Temperatura del ambiente de

trabajo: °C

Max. Velocidad de avance en rapido:
m/min.

Max. aceleracion: g

Max. N° de movimientos de trabajo
por hora:

Max. N° horas de trabajo al dia:

[ Termosoldado con lamas moaviles

QL-CAP

QL-RETT 1 CL-SIM

QL-ASI d CL-ASI

169 1017 1020

AC 3,0 d AC 4,0
JF aG aJH mp
JF 3G aJH 3l

son necesarios para preparar la oferta. Por favor envie el formulario por correo
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