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s feSeni typ A: pfiruba pokrytd materidlem méchu
(bez posledni vyztuhy)

m  feSeni typ I pfiruba je lakovana a upevnéna k posledni
vyztuze

=  pfiruby z oceli, hliniku, nebo PVC

= tvar a diry dle zakaznika

typ |

typ A

m  fedeni typ BI: pfiruba pfesahuje profil méchu na vnitfni
strané

»  feSeni typ B2: pfiruba presahuje profil méchu na vnéjsi
strané

m  pfiruby z oceli, hliniku, nebo PVC
= tvar a diry dle zdkaznika

typ B1

(i A

s feSeni typ C: pfiruba je lakovana a pfiSroubovana
k posledni vyztuze pres zavit

m  pfiruby z oceli
= tvar a diry dle zakaznika
s diry v pfirubé jsou se zavitem

typ C

m upevnéni pomoci suchého zipu: upevnéni se provadi
pomoci pasku suchého zipu, ktery je na PVC ramu
a druha ¢ast pasku suchého zipu je pfimo na stroji. Toto
feSeni nabizi tyto vyhody:
- rychlé upevnéni a uvolnéni meéchu
- levné.

Doporuceno pro suché pracovni prostredi.

typ E

POOOOOD!
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1 = vyztuha PVC se suchym zipem

2 = pasky se suchym zipem (se samolepicim podkladem)
pro pfipevnéni ke stroji

3 =wvyztuha z PVC

4 = pfiruba se suchym zipem

5 = pasky se suchym zipem (se samolepicim podkladem)
pro pfipevnéni ke stroji

=  Redeni pomoci s VYSOKOU

PRILNAVOSTI.

m uUpevnéni pomoci suchého zipu: s vysokou pevnosti:
pfiruby jsou vyrobeny z plechu, hliniku nebo PVC podle
zdkaznikova vykresu. Toto feSeni nabizi tyto vyhody:

rychlého upevnéni

- rychlé upevnéni a uvolnéni méchu

- bezpecné, hermeticky uzaviené tésnéni
pfes pénovou gumu.

MozZno pouzit i ve vihkém pracovnim prostredi.

typ G
(cely sklad s PVC vyztuhou)

&l 7

typ F

7Y
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1 = vyztuha PVC 3 = vyztuha z PVC
pfiruba 4 = pfiruba
5 = upevnovaci pfiruba

N
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Kopirovani a rozmnoZovdni stranek (i jenom &atec¢né) je zakdzané. U vsech vyrobkl popsanych a zobrazenych zde v katalogu si vyhrazujeme prdvo zmény.



Kopirovani a rozmnoZovani strdnek (i jenom ¢dtecné) je zakdzané. U vsech vyrobkl popsanych a zobrazenych zde v katalogu si vyhrazujeme prdvo zmény.

POPTAVKOVY FORMULAR PRO ZA TEPLA SVAROVANE MECHY

D typ stroje, kde ma byt méch pouzit:

[ stroje pro obrabéni kovu

[ stroje pro obrabéni mramoru

[ stroje na vyrobu Sperkd

[ stroje na zpracovani papiru

[ stroje na zpracovani textilu

1 stroje na zpracovani skla

(1 stroje pro potravinafsky pramysl
1 stroje pro farmaceuticky pramysil
[ stroje pro zemeédélstvi

[ stroje na zpracovani kaze

[ stroje pro zpracovani hliny

1 stroje na zpracovani dreva

ajiné

D typ méchu:

1 za tepla svarovany

material, ktery pada na méch:

1 ocelové tfisky
1 litinové tfisky
d médeéné trisky
1 hlinikové tfisky
[ drfeveéné trisky
1 brusné "blato"
 jiskry svareni
1 okolni prach
ajiné

mnozZstvi materialu, které pada

na méch: kg

teplota materidlu, ktery pada na méch:

p tekutiny, kterym je méch vystaven:

1 vodni para

°C
teplota okolniho prostredi:
°C
maximalni rychlost posuvu:
m/min
max. zrychleni: g

pracovni cyklus / hodiny:

1 chladici kapalina / olej

3 mineradlni olej ISO

pocet pracovnich hodin denné

ajiné

1 za tepla svaf. s pevnymi lamelami

1 za tepla svar. s pohybliv. lamelami

pracovni poloha: [ horizontalni Q4 vertikalni A celni (pficnik)
standardni tvary: a UL-0OS a UL-3S 1 TL-DXC d QL-CAP
a UL-1S 1 DL-DXC 4 TL-DXI a QL-RETT a CL-SIM
a UL-2ST a TL-SIM 1 QL-QUAD d QL-ASI  CL-ASI
materidl méchu TEMAT: 1 106 1 015 1151 1 164 1165 1169 1017 1020
material vodiciho ramu: a PVC 0,5 a PVC1,0 a PvC1,5
material pfiruby: dJ AL20 a AL30 d AC20 d AC30 a AC 4,0
a PVC 2,0 a PVC 3,0 a INOX
materidl pro lamely: a AL  INOX
upevnéni priruby 1: aA a Bl a B2 ac aE aF ac aH al
upevnéni pfiruby 2: oA Bl 0 B2 ac aE aF aG aH a1
D P.A.= vytazeni mm Vlozte obrazek (podporované formaty souboru: jpg, png, gif,
P.C.= stlaceni mm bmp, pdf - velikost souboru by neméla prekrocit 5 MB)
LC (zdvih)= mm
a= vySka méchu mm
B= Sitka méchu mm
x= vyska zahybu mm
adx= vySka méchu vpravo mm
asx= vyska méchu vilevo mm
d= Sitka zahybu mm
ddx= sitka zahybu vpravo mm
dsx= sitka zahybu vlevo mm
asb= sifka zabrany roztazeni mm
L= Sitka presahu lamel mm
Z= presah mm

D jméno zakaznika

kontaktni osoba

telefon

email

mnozstuvi.

datum

ro¢ni potreba

poznamky

POZOR: pole s Udaji a obrazky oznacené Dje nutné vyplnit pro vytvoreni nasi nabidky.

Vyplnte prosim poptavkovy formular a odeslete nam jej stisknutim tlacitka m .
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