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Flans Baglanti Sistemi
= Tip A baglanti flansi coézima: Kérigun kumasiyla TiP A

kaplanmis flans (son destek parcasi olmadan)

= Tip | bagdlanti flangl ¢6zUmU: Koérddun son destek

parcasina sabitlenmis ve boyanmis flans

»  Baglanti flans malzemesi ¢elik, aluminyum veya PVC
olabilir

m  Sekli ve baglanti delikleri muUsteri talebine gore olabilir

= Tip Bl bagdlanti flansi ¢6zUmU: Kéragun dis hatlarina gore

tamamen tasan flans

s Tip B2 baglanti flangl ¢oézUmu: Kéragun dis hatlarina

gore disa dogru tasan flans

»  Baglanti flangs malzemesi celik, alUminyum veya PVC

olabilir
s Sekli ve baglanti delikleri muUsteri talebine gore olabilir

= K&rigun son destek parcasina sabitlenmis, boyanmis ve

disli deliklere sahip flans ¢c6zUmu
s Baglanti saci gelik olan ¢ézim
m  Sekli ve baglanti delikleri musteri talebine goére olabilir
= Dis ¢gekilmis flans delikleri

s VELKRO hizli baglanti ¢6zUma.

s A PVC malzemesi flansa destek godrevini yapmakta
olup, VELKRO serit malzemesi koértuk dilimine ve de
direk olarak makinaya baglanabilir.

= Bu ¢dzUmUn sundugu avantajlar:

- Korugu hizh baglama ve ¢ikarmayi saglar
- DuUsuk maliyet.
Kuru ¢alisma ortamlari icin tavsiye edilir

= Kurucalisma ortamlariigin tavsiye edilir. Hizli baglantiyi
kontrol altinda tutmak.

= A PVC malzemesi flansa destek gorevini yapmakta ve
hizli baglantiyr saglam bir sekilde yapilmasini saglar.
Flans malzemesi celik, aluminyum veya PVC olabilir.

= Ayrica baglanti yeri ve delikleri muUsteri ihtiyacina goére
yapllabilir:

- Koérugu hizlh montaj ve demontajini saglar

- Kopuk contasi serit seklinde ve baglanti etrafinda
siki bir sizdirmazlik olmasini saglar.

Islak ¢alisma ortamlari igin tavsiye edilir

Tip |

Tip Bl

1 = PVC kapak takviye dilimi
2 = Makineye yapistirilan serit

veya velkro

Tip F
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3 = PVC Takviye

4 = Flans

5 = Makineye yapistirilan serit veya
velkro

Tip G (Bitin dilimler PVC den

yapilabilir)

1 = PVC Takviye
2 =Flans
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3 = PVC Takviye
4 =Flans
5 =Karsi flans
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BEZ KORUKLER

ISIL KAYNAKLI BEZ KORUKLER iCiN FORM

Bez koruklerin takilacagi makinenin
tipi:

1 METAL isleme makinesi

1 MERMER isleme makinesi

1 ALTIN isleme makinesi

1 KAGIT isleme makinesi

1 KUMAS isleme makinesi

1 CAM isleme makinesi

1 GIDA isleme makinesi

1 ILAC isleme makinesi

1 ZIRAI isleme makinesi

1 TABAKLIK isleme makinesi

0 KiL isleme makinesi

Bez koéruklerin Uzerine dusen
alzemenin tipi:

1 Celik talasi

1 Dokme demir talasi

1 Piring talasl

1 Aliminyum talasi

1 Adac talasl

1 Taslama dokuntusu

1 Kaynak ¢apagdl

4 Ortam tozu

1 Diger
Bez koriklerin maruz kalacagdi sivilar:

Q Su/buhar
1 Sodutma sivisi/yaglar

p Bez kéruklerin Gzerine diisen

malzemenin miktari: ... Kg

Bez koruklerin tzerine dusen

malzemenin sicakligl: ..., °C
Calisma alaninin sicakhgi:...................... °C
Maks. hizli ilerleme hizr........ m/dak
Maks. hizlanma: g

Saatte maks. ¢alisma hareketi:

GUnlik maks. calisma saati:

1 AGAC isleme makinesi A ISO.ere viskozitesine sahip yaglar
1 Diger 1 Diger
p Bez koruk tipi: 4 Isil Kaynakli A Isil Kaynakli sabit laminasyonlu [ Isil Kaynakli esnek laminasyonlu
Calisma pozisyonu: 1 Yatay 1 Dikey 1 Cephesel
Kapak sekli: a UL-OS a UL-3S a TL-DXC a QL-CAP
a UL-1S 1 DL-DXC a TL-DXI d QL-RETT a CL-SIM
ad UL-2ST d TL-SIM 1 QL-QUAD d QL-ASI d CL-ASI
TEMAT Kumas malzemesi: 1 106 1 015 151 1164 1165 1169 0017 1020
Takviye dilim malzemesi: 1 PVC 0,5 a PVC1,0 a PVC15
Flans malzemesi: a AL2,0 a AL30 O GELIK 2,0 QO CELIK 3,0 Q CELIK 4,0
a PVC 2,0 a PVC 3,0 1 PASLANMAZ
Laminasyon malzemesi: O AL 1 PASLANMAZ
Flans 1 baglanti sistemi: 1 A a Bl a B2 ac aE aF ac aH al
Flans 2 baglanti sistemi: O A a Bl a B2 ac aE aF ac aH al
p P.A.= Acik Boy mm Bir resim ekleyebilirsiniz (desteklenen formatlar: jpg, png, gif,
P.C.= Kapali Boy mm bmp, pdf - maksimum dosya boyutu 5 MB)
LC (Strok)= mm
a= Dis yUkseklik mm
B= Dis genislik mm
x= Dilim yuksekligi mm
adx= Dis yUkseklik, sag mm
asx= Dis yukseklik, sol mm
d= Giris mm
ddx= Sag giris mm
dsx= Sol giris mm
asb=Toplam tahrik boyutlari mm
L= Laminasyon yUksekligi mm
Z= Toplam laminasyon boyutlari mm

Sirket adi

Tel. E-mail

Miktar

Yillik talep

Tarih

Notlar

NOT: Size teklif sunabilmemiz i¢in en azindan p ile isaretli veri alanlari veya tablolari doldurulmalidir. Formu doldurduktan

sonra m butonuna tiklayarak talebinizi e-posta yoluyla génderebilirsiniz.
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